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(AR POCOS TERMOMETRICOS

"'E.:."' TIPO USINADO DE BARRA SOLIDA

Pl TIPO SOLDADO COM TUBO SEM COSTURA IP-011-AC
em tudo Modelos: PUR / PUFL / PSR
que faz! . )

PUR : Poco usinado roscado
PUFL: Poco usinado flangeado

PSR: Poco Soldado roscado

N

APLICAGAO: | nformacao de Produto

Aplicacéo indispensavel para os sensores de
medidores de temperatura, oferecem
protecdo mecanica, isolando o fluido do
processo da haste sensora do instrumento,
evitando:

O Corroséo gerada pelo fluido do processo

O Elevada pressao do processo

O Flex&o da haste sensora dos instrumentos
pela alta velocidade de escoamento do
fluido do processo

O Cavitagao resultante da turbulencia do
fluido do processo Fotollugtrativa

O Facilidade de substituicao do instrumento sem necessidade de interrupgéo do processo

produtivo.
O Protecao contra possiveis contaminacao pelo vazamento do liquido de enchimento
contido nos sensores dos instrumentos (gas, etc).

CARACTERISTICAS: (vide desenhos)

® MATERIAIS DE CONSTRUCAO:

O Aco carbono SAE 1020

O Acoinoxidavel AlSI 304 ou 304L

O Acoinoxidavel AlSI 316 ou 316L

O Ligasem ago nobres: monel, hastel oy, niquel, construgéo standard ou bi partida
O Latéo (exceto conexdo flangeada)

O Aco inoxidavel com revestimento de teflon (somente para conexdes flangeadas)

® CONEXAO:

O AO TERMOMETRO: 1/2" NPT ou BSP Femea (outras sob consulta)

O AO PROCESSO: 1/2", 3/4" ou 1" NPT ou BSP macho (outras sob consulta).
O FLANGE: Conforme normas ANSI/DIN (outras sob consulta)

® EXTENSAO EM "T": Conforme desenho

® COMPRIMENTO TOTAL "L": Minimo 3.3/4" maximo 24.1/4"

® INSTALACAO: Ao instalar o termometro, recomenda-se preencher o poco com oleo de silicone,
graxaou oleo mineral, este procedimento elimina o ar existente entre a parede do
poco e a haste do instrumento melhorando o tempo de resposta e falsas |eituras.

® POCO SOLDADO: Somente para conexdo roscada, ou flangeada com haste superior a 24.1/4"

Depto.Técnico

Produtofabricado deacor do com o padr &o inter nacional conformenorma: ANSI/DIN
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5 a | P-011-AC )
CARACTERISTICAS TECMICAS

B USINADG DE BARRA SOLIDA PARA COMPRIMENTO L ATE O MAXIMO

DE 24 1/4* [615,98mm| SOLDADO COM TUBO SEM COSTURA PARA
r:n::u PRIMENTD L ACIMA 24 174"
B MATERIAIS DE COMSTRUGAD

— AGD_CARBONO
— LATAO § Com Ewcessfo Conexdo Flongeadal
— BI51-304
- hISI-316
- AISI-304 g 318 Com Revestimesto de TEFLON {Somente para Coneslo Flongeadal
— Ligos nobres como: MOMNEL , HASTELOY & NIGUEL

0BS.’ Pocos FlLasgeados Comstruidos em Liges Nobres, sua Construgio Padrlis & Bipartido
Opeioagimente poderd ser Fornecide com corpo & Flange Soldodos entre si do mesmo

Material
AG PEDIR ESPECIFIQUE:
RIAGOES DO 1 variavers
MODELD CONSTRUGAD DR bl HASTE MATER|AL R ferriiefl
1 - HASTE @ 1/4"SEM EXT T | L= LATAO [TIFG OF ROSCA |
I’_"l:!'! Vaannn R = ROBEADD 4T IDEM com ExTT'  |C- ApO CARBOMO - “m
. [ 30 - masTE ovesem xr T *; e el (1 e
e s e S R OO
} = s - |2 -HASTE @ l-fl':-t'llu'r 2§ v el st |
[ ] o | [2T-ipEm com Br T L= HASTELDY @ 1 emmmiia L
'l ,_’ T —= 7 % - ouTHOS (Eapecifleary _f— |
BU EL 14T ¥ 15:-5&43%? 1/ B0'RF U=a 72" T:3 L:9 14"
TURA

ASTE FIKA Dawlazante
R L] i

- L
_NOTAS: I- pependendo da Espessura do Flasge usor Dimensde T minima vide lelha (4/4]
2= Copgxdo Soltg, somente Widetl com Hn::-u-]iﬁlﬂ somente Adapfade oo Pogo

POGOS DE TESTE . gugndo Especiticade Deverdo ser Fornecide com PLUG Rescado
(tamp@o] Fixode por Corrente de Latdo Cromedo, Scoldada oo
Pescope do Pogo,
0 PLUG ¢ Comstruide com o mesme Materiol do Pego (exceto
com Ligos Mobres o gqual serd em IMOX AISI 304}

J
_ BIMETAL o )
I Industria e Comercio de Aparelhos de Medicdo Ltda.
1 Fone/Fax: (011) 2301-1588
em tudo Rua Cairiri N°270/278 V.Ema - Sdo Paulo - SP
que faz! CEP:03160-010 )

Rev. 09/10




|P-011-AC

CALCULO DO COMPRIMENTO DOS POgOS E HASTE
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EXTENSAO T MINIMA NECESSARIA NA ESPECIFICACAD |P-011-AC

DOS POGOS FLANGEADOS
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PADROES DE ACABAMENTO DA FACE DO FLANGE TIPU“EE:MF_
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'\ ACABAMENTO DA /
FACE DO FLANGE

| NORMA- MSS - SRE )

TP "RE " LLBQEF

[ Face Fiana )

— .
ACABAMENTO DA - | =
FACE DO FLANGE DESCRICAQ | OBSERVACAO

Espiral Continua em W de 90° posso D,ﬁmf ) PADRED

imm, Roio do Ferramenfa de n,m-hqm'.l. .
Frotundidade 0,03 mm ‘s 0,15 mm _BIMETAL

s I
1

RF o FF
Romhuras STANMDARD

opu STOK FINISH

CONCENTRIC GROOVE _ |
U |dem Mcima Porem Espiral CONCENTRICA | ESPECIFICAR

Ronpgros Concéntrica

_I125 AMS Espiral Cantinua , passe O, 30mm bﬂ,lﬂnm—l— ESPECIFICAR
ai SWMOOTH FINISH  |FRoio do Ferromenta 0,30mm & 0,40mm
LISO Sem Ronhuros = LISA MA ELIPEHFI"tlE ESPECIFICAR
. D& JUNGAD
e =
NOTAS : |}~ © Acobemento do Foce de Jumgdo dos FLANGES STAMDARD para ocs POROS

Flunqudul Fabricados pm BIMETAL
& do Tipe STOK FINISH ou Raophuros STANDARD, Tanto pora Face com Ressalfo

'H._FLI;H.I Foce plana "FF" Morma MSS-SRE
2)- Oufros fipos de acapamentos deverd ser Especificodo Cosforme indicode ma

Tabela Acima

3l Para os Flonges Hnrr-u“_l:_bﬂﬂ segquird o swa Padronizeghe de CODIFICACRD
E EXECUGAD
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